


NEREZOVE

MATERIALY

Pripustné odchylky pfimosti pfi mérené délce trubky 1000 mm

Pripustné odchylky primosti dutych tyci
-0/+2% -0/+ 1,0 mm
+0/-2% +0/-1,0 mm

max. 15 % primérné tloustky stény

Pripustné odchylky svarovanych trubek

+10,0% +0,20 mm
d<168,3 0,75 % +0,3 mm

svarovani D3 D4 T4 +7,5% +0,15 mm
+0,50 % +0,1 mm

d>168,3 = +1,00 % +3,0 mm T3 +10,0% +0,20 mm

Pripustné odchylky bezesvych trubek

D2 +1,00 % +0,50 mm T3 +10,0% +0,20 mm

za studena d<219,1 0,75 % +0,30 mm
D3 D4 T4 +7,5% +0,15 mm

+0,50 % +0,10 mm
D1 +1,50 % +0,75 mm T +15,0% +0,60 mm

44,5<d>219,1
D2 +1,00 % +0,50 mm T3 +7,5% +0,15 mm
zatepla

T +15,0% +0,60 mm

219,1 <d>610,0 D1 +1,50 % +0,75 mm
T2 +12,5% +0,15 mm

Plati vzdy vy$si hodnota.




R lE— ] NEREZOVE
INFORMACNI PRILOHY MATERIALY

Rada ISO Metricka rada (+dalsi dodavané rozmeéry)
DN rozmér v coulech vnéjsi prumer trubky DN Vnéjsi pramér trubky
8 1/4” 13,5 8 10
10 3/8” 17,2 10 12 (14; 15; 16)
15 1/2” 21,3 15 18 (20)
20 3/4” 26,9 20 22 (23)
25 17 33,7 25 28 (30; 32)
32 1" 42,4 32 34 (35; 38)
40 17" 48,3 40 40 (44,5)
50 2" 60,3 50 52 (54; 57; 63,5)
65 2" 76,1 65 70 (80)
80 3” 88,9 80 85 (84)
100 4" 114,3 100 104 (101,6; 108)
125 5" 139,7 125 129 (133)
150 6” 168,3 150 154 (156; 159)
200 8" 2191 200 204 (206)
250 10” 273,0 250 254 (256)

300 127 323,9 300 304 (306)






